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《园林机械用耐油同步带》编制说明 
 
1 任务来源及工作简况 

1.1 任务来源 

根据中国橡胶工业协会【2020】61 号文件，《园林机械用耐油同步带》制订，

由中国橡胶协会胶管胶带分会组织宁波伏龙同步带有限公司、宁波捷豹传动系统有

限公司、无锡市贝尔特胶带有限公司、开封市神威橡胶有限公司、浙江丰茂科技股

份有限公司等单位负责起草。 

1.2 工作简况 

自 2020 年 12 月接到中国橡胶协会胶管胶带分会【2020】61 号文件的通知，明

确了产品技术需求并查阅了国内外相关同步带方面资料。 

2021 年 3 月初 收集整理了 GB/T12734《同步带传动 汽车同步带》标准和企标

Q/AND《一般工业用同步带》的实验分析工作。 

2021 年 11 月底形成《园林机械用耐油同步带》标准草案稿，同时广泛征求了

行业专家的意见。  

2022 年 2 月-3 月，胶管胶带分会组织标准起草单位、国内同行业企业以及相

关专家对标准草案进行讨论与验证 

①  ──规定了耐油同步带基本型号和标记，增加了 4.5M/S4.5M 型号 

② ──规定了耐油同步带的结构和材料 

③  ──规定了耐油同步带尺寸及执行公差。 

④  ──规定了耐油同步带物理性能及耐油性能特性。 

⑤  ──规定了耐油同步带试验方法。 

⑥  ──规定了耐油同步带耐高温试验。  

⑦ ──规定了耐油同步带检验规则 

⑧ ──规定了耐油同步带标志、标签、包装、运输和储存 

⑨ ──规定了耐油同步带基本环保要求 

2023年 8月 15日一17日中国橡胶工业协会胶管胶带分会组织行业专家及标准

起草单位的相关技术人员对《园林耐油同步带》团体标准进行审查，标准除编辑性

技术规范外，存在以下问题及修改的地方： 

①、文件中的简称耐油同步带，前后相关内容必须一致，耐油标记符号由 O改为 OR



以便与标记中的数字区分，规范标记示例。 

②、 针对 5.2.3 抗拉体和 5.2.4 齿布中去掉氢化丁腈（HNBR）胶乳胶浆浸渍的限

制。 

③、6.2.1 中的表 1 把表中 5M 和 8M 数据去掉，增加备注：5M 和 8M 齿型应符合 GB

／T24619 的相关规定。 

④、图 2中增加一个齿型图。 

⑤、把表 5 改为表 6，表 6 中项目顺序与表 4 一致，表 6 中备注规定耐油性能检测

时采用园林机械专用机油标号，表 6中检测项目带体厚度变化率改为带体体积变化

率。 

⑥、增加 6.5 耐油同步带的耐高温性能表 5。 

⑦、试验方法中 7.1 与 7.2 合并，7.3 带体厚度变化率公式改为体积变化率公式。 

⑧、修改 8.1.2 和 8.1.4 规范出厂检测规则。 

    2023 年 12 月 26～28 日，在北京中国橡胶工业协会总会组织行业专家及标

准起草单位相关技术人员，对《园林耐油同步带》团体标准进行审查，标准除编辑

性技术规范外，存在以下问题及修改的地方： 

①对于耐油同步带结构的定义。耐油同步带由带背橡胶或带背织物、齿布、带齿、

抗拉体（芯绳）四部分组成。更换原来的图1。 

②对条款 5.2 材料进行划分，5.2.1 条款为带背及带齿橡胶，5.2.2 条款为带背织

物及齿布，5.2.3 条款为抗拉体。并按照划分进行具体说明。 

③对表 1及图 2的字母、数据表示进行整理和对应。 

④更换了图 2中的错误字母。 

⑤增加了 6.6 条款的环保要求。若客户有禁用物质需求，橡胶材料应满足欧盟 ROHs

指令相关要求。 

⑥版面及编辑性问题。 

2023 年 12 月，在北京召开标准送审稿审查会议，对专家提出的问题进行修改，

形成报批稿。 

2.标准制定的行业背景及意义 

2.1 行业背景 

2.2 标准制定意义 

由于园林机械行业内使用的同步带相对用量大、要求高、温度高、更换不易、



使用环境恶劣（直接浸泡于汽油机的润滑油液中）等特点，且因为业内供货单位的

品质参差不齐，采用不达标的产品以次充好，导致无序竞争。因此，很有必要制定

《园林机械用耐油同步带》标准。 

3 标准编制原则和主要内容 

（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、检验规则等）的论据，解决的

主要问题，修订标准时应列出与原标准的主要差异和水平对比。 

3.1 编制原则 

本标准的制定符合产业发展的原则，本着先进性、科学性、合理性和可操作性

的原则以及标准的目标、统一性、协调性、适用性、一致性和规范性原则来进行本

标准的制定工作。本标准起草过程中主要按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第

1 部分：标准的结构和编写规则》的要求和规定进行编写。 

3.2 主要内容 

本文件规定了园林机械用耐油同步带（以下简称耐油同步带）的型号和标记、

结构和材料、技术要求、试验方法、检验规则、标志、标签、包装、运输和贮存。 

 

4 主要内容及试验（或验证）情况分析（重点） 

各起草单位对标准中规定的产品进行尺寸、物理性能标准、耐高温性能、耐油

性能进行验证，能够满足规定要求。（见检验报告） 

4.1 技术要求 

4.1.1 外观要求 

按照 GB/T13487 规定的外观要求执行。 

4.1.2 齿形尺寸 

                            圆弧齿 4.5M 及 S4.5M 

尺寸 
带型 

4.5M S4.5M 

节距 Pb 4.50 4.50 

齿高 ht 1.76 1.69 

齿侧圆半径rbb - 2.87 

齿顶圆半径r 1.15 - 

齿顶圆角半径 ra - 0.50 



齿根圆角半径rr 0.50 0.45 

齿根宽 s 2.46 2.93 

齿形角 2β（°）
a
 ≈14 - 

带高 hs 3.2 2.81 

节线差2a 0.76 0.76 

注a：齿形参数执行JB/T 7512.1标准涉及2β夹角，执行GB/T24619则不涉及夹角。 

 

4.1.2 耐油同步带的极限偏差 

                         耐油同步带的长度极限偏差 

节线长度 Lp 极限偏差 节线长度 Lp 极限偏差 

55.88～254.00 ±0.40 ＞762.00～990.60 ±0.66 

＞254.00～381.00 ±0.46 ＞990.60～1 219.20 ±0.76 

＞381.00～508.00 ±0.51 ＞1 219.20～1 524.00 ±0.81 

＞508.00～762.00 ±0.61 ＞1 524.00～1 778.00 ±0.86 

 耐油同步带的宽度极限偏差 

带宽 bs 
节   线   长  度 Lp 

＜800 ≥800 

≤6 ±0.2 ±0.3 

＞6～10 ±0.3 ±0.5 

＞10～35 ±0.4 ±0.6 

＞35～50 ±0.4 ±0.8 

4.1.3 耐油同步带的一般物理性能 

项  目 
耐油同步带型号 

4.5M/S4.5M 5M 8M 

拉伸强度  N/mm         ≥ 200 220 380 

参考力  

N/mm 
130 130 240 

伸长率  % ≤ 4.0 

带背硬度（邵氏A型）  由供需双方协商决定。 

齿布粘合强度 /N/mm       ≥ 6 7 10 

芯绳粘合强度 /N          ≥ 450 500 700 

 齿体剪切强度 N/mm        ≥ 60 65 70 



注1： 表中拉伸强度值是对采用切开的带段作为测试样时的测定结果的要求。当采用环型带作为试

样时需将测定结果除以2，再与表中值进行比较。 

注2： 表中齿布粘合强度是指齿体的粘合强度。 

4.1.4 耐油同步带的耐高温性能 

项  目 
耐油同步带型号 

4.5M/S4.5M 5M 8M 

拉伸强度 (N/mm )        ≥ 200 220 380 

参考力/(N/mm) 130 130 240 

伸长率  % ≤  4.0 

带背硬度（邵氏A型）  由供需双方协商决定。 

齿布粘合强度/N/mm       ≥ 4 4.8 7 

芯绳粘合强度/N          ≥ 450 500 700 

 齿体剪切强度N/mm        ≥ 60 65 70 

注：测试条件为125℃*70小时。 

4.1.5 耐油同步带的耐油性能 

项目 

耐油同步带型号  

4.5M/S4.5M 5M 8M 

外观 无溶胀 无溶胀 无溶胀 

拉伸强度 /(N/mm)       ≥ 180 200 350 

  带背硬度变化（邵氏 A 型） 0～+7 0～+7 0～+7 

齿布粘合强度 /(N/mm)    ≥ 5 6 8 

芯绳粘合强度 /N       ≥ 400 450 600 

 齿体剪切强度 /(N/mm)     ≥ 50 55 60 

 带体体积变化率 (△V100)%    ＜ -7～0 

备注：耐油测试条件：标准 1号油，试样为耐油同步带的橡胶标准试片，测试浸泡温度 100℃，70小

时后，进行体积变化率的测试，测试方法见GB/T 1690。 

4.1.6 体积变化率的测试方法 

4.6.1.1 耐油同步带的物理耐高温性能及耐油性能按 GB/T10716 相关规定进行。 

4.6.1.2 耐油试验后带体积变化率按 GB/T 1690相关规定进行。 

      耐油试验后带体体积变化百分率（△ ）按式（1）计算： 

△ = {  -1}×100%····················································（1） 

式中： 

 ----浸泡前试样在空气中的质量，单位为克（g）； 



 ----浸泡前试样在空气中的质量，单位为克（g） 

----浸泡后试样在蒸馏水中的质量，单位为克（g） 

----浸泡后试样在蒸馏水中的质量，单位为克（g） 

取三个试样实验结果的中位数作为试验结果。 
5 明确标准中涉及专利的情况，对于涉及专利的标准项目，应提供全部专利所有权

人的专利许可声明和专利披露声明。 

该标准未涉及相关专利。 

6 预期达到的社会效益 

从产品对产业发展的作用等情况来看，该标准先进可行，便于生产及使用厂家

应用。根据目前国内同步带生产工厂现状及满足园林机械的应用及生产需求，规范

耐油同步带产品制造与应用标准化，为提升整个应用行业的技术水平、标准水平，

耐油系列同步带的标准制定十分必要。 

7 标准情况执行比对情况 

通过耐油同步带产品关键指标对比分析和国外样品、样机的相关数据对比，汇

总分析产品标准性能、耐油性能，符合新编《园林机械用耐油同步带》标准。 

8 在标准体系中的法律符合性 

符合现行相关法律、法规、规章及标准，在内容或结构上符合标准编写规则。 

9 重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

10 标准性质的建议说明 

该标准属推荐性行业标准。 

11 贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法、实施日期

等） 

无。 

12 废止现行相关标准的建议 

本标准属于基础性标准，建议标准草案通过审查后作为推荐性行业标准发布。 

13 其他应予说明的事项 

无。 

 

                   《园林机械用耐油同步带》标准制订工作组 



                   

 

 

 

 

 

 

耐油检测报告附件（共 5份） 



 



 
 



 
 



 
 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

耐油同步带的耐高温性能检测报告（五份） 

 
 



 
 



 
 



 
 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 


